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Rozpoznawanie spoin za pomoca optyki krawedzi

07.02.2019. Sensor Instruments. W przypadku detekcji spoin z reguty na poczatku rozwaza
sie zastosowanie czujnikéw kontrastu lub koloru, poniewaz sam spaw na ogét rozni sie
znacznie od pozostatej powierzchni produktu. W praktyce okazuje sie jednak, ze te metody
wymagajg czestego i zajmujgcego dodatkowy czas nastawiania i parametryzowania. Jest to
powodowane z jednej strony przez zmienng odlegtos¢ powierzchni zewnetrznej produktu od
uktadu sensorycznego jak réwniez z drugiej strony duzg zmiane barwy i kontrastu
pojawiajgcego sie obrazu kazdej spoiny. Catkiem nieprzydatne wydajg sie by¢ obydwie
metody w przypadku obiektéw z nadrukiem, poniewaz spoina moze mie¢ zblizony kolor lub
podobny kontrast jak obraz druku. Catkowicie inne podejscie wynika przez zastosowanie tak
zwanej metody czujnikdéw prgddéw wirowych, ktére rozrdzniajg strukture metalurgiczng
obiektu w spoinie od pozostatej blachy. Jednakze ta metoda wymaga dodatkowego
wzorcowania pomiaru przy zmianie produktu z powodu réznej grubosci blachy, gatunku
materiatu, metody spawania jak réwniez odstepu od obiektu do czujnikéw.

Alternatywnie mozna wprowadzi¢ w tym przypadku takze optyke krawedzi. W takim
przypadku konieczna jest krawedz, ktéra powstaje naturalnie zawsze w przypadku spoiny
(wyjatkiem sg spoiny szlifowane). Czujniki RED Serie bazujg na zasadzie optyki krawedzi;
przy tym plamka laserowa lub zogniskowana linia laserowa jest skierowana na powierzchnie
obiektu. Plamka laserowa jest rejestrowana w obydwéch fotodetektorach wbudowanych w
czujniku laserowym. Obydwa detektory sg umieszczone tak, ze jeden z detektoréw, ktéry
znajduje sie w poblizu nadajnika laserowego, przy obecnosci krawedzi otrzymuje dodatkowe
Swiatto, podczas gdy detektor znajdujgcy sie po przeciwnej stronie nadajnika laserowego w
tym przypadku quasi jest zablokowany przez strumien swiatta laserowego. W sterowniku
znajdujacym sie w sensorze nastepuje teraz poréwnanie zgodnie z zainstalowanym
programem sygnatéw z obydwdch detektorow z wynikiem niezaleznym od intensywnosci.
Wspaniate przy tym jest, ze najmniejsze krawedzie, nawet na zadrukowanych obiektach

w zakresie odlegtosci od 90 mm do 130 mm sg dokfadnie rejestrowane przez czujnik
(RED-110-L): to jest wtasnie optyka krawedzi!
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Kontakt:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Telefaks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de

PL_PI_2019-02-07_SI_Rozpoznawanie spoin za pomocg optyki krawedzi.docx 2/2



